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I/IHTeraJ'[Ha KOHTPOJIa KBAJINTETA TEKCTUITHUX MaTepI/Ij aJla ¥ Ipou3Boaa
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Bpoj ECIIB | 6|Craryc npeamera (06aBe3un/u360pHu) |O6age3un
Yciaos /

we npeamera je nobujame GyHIaAMEHTAITHIX 3HAKBa O 3Ha4ajy U CleIU(UIHOCTIMA HHTETPaIHE KOHTPOJIEe KBAIUTETa
Iub TEeKCTHJIHUX MaTepujaia, Kao U Mpoy0JbHBame MPAKTHIHOT 3Hamka CTEYEHOT y paHUjuM (azama cTyaupama u
npeaMera 0Cc1noco6JpaBamke 33 MYJITHUCIUIUIMHAPHU NPUCTYH NPH KOHTPOJIN KBAJIMTETAa TEKCTHIHUX MaTepHjajia M IPOU3BOJA.
Hcxon OcmnocobJbaBame CTyJeHaTa 32 CAMOCTAIIHO U3BONEhE U YIIPaBIbakhe MHTETPATHUM KBAJIUTETOM TEKCTHIHUX MaTepujaia u
npeamera HPOM3BOJIA.

Cajnp:kaj npenmera

Teopujcka
HACTaBa

IMpenmer omoryhasa cTyeHTHMA CTHIAE 3HAA U3 00JIACTH MHTErPAIIHE KOHTPOJIE KBAJIUTETA TEKCTUIIHUX MaTepHjaia.
CTy/IeHTH Ce YII03Hajy Ca: MOJUTHKOM, IUIAHUPAheM U Pa3BOjeM KBAJIUTETA, IIPUCTYIIOM HHTETPAIHOj KOHTPOJIM KBAIHTETA,
MO/IeJIMa OPTaHH30BaHOCTH CHCTEMa KBAITUTETA, KaJpOBUMA HEOIIXOAHHM 32 pean3alijy KOHTPOJIE KBAJIUTETa, MeToIaMa
3a KOHTPOJTy KBAJIUTETa TEKCTHIHMX MaTepHjaja i TPOIIKOBUMA KOHTpOJIe KBanuTeTa. Takole ce pa3mMarpa HEOIXOJHa
JIOKyMEHTaIja 3a 00e30el)eme kBamuTeTa, Kao U cepTU(HKauja cuctema 3a 00e30el)eme KBammureTa.

IIpakTnyna
HacTaBa
(Be:xoe, IOH,
CTYMjCKH
HCTPa’KUBA-
YKH pajn)

HW3pasa mpojeKTHOT 3aJaTKa Be3aHOT 3a aHaJIM3y KBaJHMTETa TEKCTHIHOT MaTepHjala WM IPOU3BO/a, Ca aCleKTa HBheroBe
yrnoTpeOHe BPeTHOCTH, Oipel)eHOT Ha OCHOBY PEJIEBAaHTHHX CBOjCTaBa 33 OLCHHHBAHHM TCKCTUIIHM MaTEPHjal WITH IPOU3BO/IL.
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Bpoj yacoBa akTHBHE HACTaBe HeleJbHO TOKOM ceMecTpa/TpuMecTpa/roanHe
IlpenaBama |BexkOe JOH CTyaujCKHM NCTPAKMBAYKHU Pajl OcTaju 4acoBU
3 2
Metoae
usBohema
HacTaBe HacraBa o0yxBata mmpeziaBama 1 1a00paTopHjcKe BEKOe.
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NMHUCMEHHU UCITUT

NMPaKTU4YIHa HACTaBa
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YCMEHU UCITUT
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